Oberflachenveredelung

Impréagnierung

Kesseldruckimpragnierung, chromatfrei, hellgrin -
DIN 68800, Teil 3, Gefahrdungsklasse 3 - - -

Kesseldruckimpragnierung, chromatfrei, braun eingefarbt
DIN 68800, Teil 3, Gefahrdungsklasse 3 - - -

Kesseldruckimpréagnierung

Das zu impragnierende Holz
wird in den Kessel gefahren.

Nach dem Verriegeln der Tur,
wird im Kessel Vakuum erzeugt.

Danach wird der gesamte Kessel
mit einer Imprégnierlésung geflutet.

Gesteuert wird vollautomatisch.

Jetzt wird im Innern hoher Druck
erzeugt, damit alle Fasern der
Holzer mit der Imprégnierflissigkeit
durchdrungen werden.

Dieser Vorgang dauert mehrere
Stunden.

Nachdem dann der Druck wieder
beendet wird, flie3t die Uberflussige
Losung ab. Jetzt wird wieder ein
Vakuum erzeugt, um den Kessel
restlos zu entleeren.

Die Holzer werden herausgefahren
und angestapelt oder ausgeliefert.

Das Holz braucht noch eine Fixzeit von 2 Tagen
in der es vor Regen geschiitzt sein muf3.

Stand: 27.04.2009 Blatt 9.2



